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CAMERA 10
18, 20 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=190 W
G=79,2 mc/h

CAMERA 6
18, 20 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=190 W
G=79,2 mc/h

CAMERA 9
18, 20 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=190 W
G=79,2 mc/h

CAMERA 11
18, 20 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=190 W
G=79,2 mc/h

CAMERA 8
18, 20 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=190 W
G=79,2 mc/h

CAMERA 7
18, 20 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=190 W
G=79,2 mc/h

CAMERA 13
18, 20 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=190 W
G=79,2 mc/hCAMERA 15

18, 20 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=190 W
G=79,2 mc/h

CAMERA 12
18, 20 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=190 W
G=79,20 mc/h

CAMERA 14
21,80 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=190 W
G=79,20 mc/hSALA OCCUPAZIONALE

16,25 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=169 W
G=61,20 mc/h

CUCINA
28,30 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=296 W
G=367,2 mc/h

CUCINA
10,90 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=114 W
G=61,2 mc/h

ATTIVITA' OCCUPAZIONALI
62,30 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=635 W
G=122,4 mc/h

LOCALE COLLOQUI
20,20 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=210 W
G=61,20 mc/h

SALA TV
33,00 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=346 W
G=61,2 mc/h

100 x 150 mm150 x 250 mm

22
158,4 mc/h316,8 mc/h

150 x 250 mm

475,2 mc/h

BL3 (300x100)

Gae=79,2 mc/h

BL3 (300x100)

Gae=79,2 mc/h

BL3 (300x100)

Gae=79,2 mc/h

BL3 (300x100)

Gae=79,2 mc/h

BL3 (300x100)

Gae=79,2 mc/h
BL3 (300x100)

Gae=79,2 mc/h
BL3 (300x100)

Gae=79,2 mc/h

BL3 (300x100)

Gae=79,2 mc/h
BL3 (200x100)

Gae=61,2 mc/h

BL3 (200x100)

Gae=61,2 mc/h

BL3 (300x100)

Gae=79,2 mc/h
BL3 (300x100)

Gae=79,2 mc/h

200 x 300 mm

633,6 mc/h
25

200 x 300 mm

792,0 mc/h

200 x 300 mm

914,4 mc/h

BL3 (300x150)

Gae=183,6 mc/h
BL3 (300x150)

Gae=183,6 mc/h

1098,0 mc/h

250 x 350 mm

BL3 (200x100)

Gae=61,2 mc/h

BL3 (200x100)

Gae=61,2 mc/h

LOCALE COMUNE
33,00 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=343 W
G=61,2 mc/h

2830

31

1342,8 mc/h

250 x 350 mm

122,4 mc/h

183,6 mc/h
100 x 150 mm

244,8 mc/h

DIREZIONE
17,59 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=185 W
G=61,20 mc/h

SEGRETERIA
17,59 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=182 W
G=61,20 mc/h

BL3 (200x100)

Gae=61,2 mc/h
BL3 (200x100)

Gae=61,2 mc/h

STUDIO MEDICO
18,59 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=195 W
G=61,20 mc/h

STUDIO MEDICO
18,59 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=195 W
G=61,20 mc/h

BL3 (200x100)

Gae=61,2 mc/h
BL3 (200x100)

Gae=61,2 mc/h

TERAPIE DI GRUPPO
39,77 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=415 W
G=316,8 mc/h

SALA RIUNIONI
15,76 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=164 W
G=244,8 mc/h

BL3 (300x150)
Gae=158,4 mc/h

BL3 (300x150)
Gae=122,4 mc/h

BL3 (300x150)
Gae=158,4 mc/h
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BL3 (300x150)
Gae=122,4 mc/h
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MEDICHERIA
11,15 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=116 W
G=61,2 mc/h

ARCHIVIO
11,64 mq
h = 2,90 m

BL3 (200x100)
Gae=61,2 mc/h

37

64
8,

0 
m

c/
h

20
0 

x 
30

0 
m

m

SPOGLIATOIO
13,82 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=152 W
G=91,8 mc/h

SPOGLIATOIO
15,70 mq
h = 2,90 m
Qlat.est.=144 W
G=91,8 mc/h

BL3 (200x100)

Gae=91,8 mc/h
BL3 (200x100)

Gae=91,8 mc/h
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285,2 mc/h

18d

18c

18

19

202223

24

17

150 x 150 mm

Gext=71,3 mc/h

18a

18b

20d

20c

20a

20b

150 x 250 mm

Gext=97,96 mc/h

Gext=71,3 mc/h

Gext=71,3 mc/h

383,16 mc/h

Gext=71,3 mc/h

Gext=71,3 mc/h

Gext=71,3 mc/h

Gext=71,3 mc/h

Gext=97,96 mc/h

21

200 x 300 mm

668,36 mc/h766,32 mc/h
200 x 300 mm

22d

22c

1018,92 mc/h

Gext=71,3 mc/h

Gext=55 mc/h

Gext=97,96 mc/h
250 x 350 mm

Gext=97,96 mc/h

1330,88 mc/h97,96 mc/h
100 x 150 mm
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Gext=55,0 mc/h
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Gext=82,62 mc/h

24a

Gext=55,0 mc/h

28a

100 x 100 mm

Gext=55,0 mc/h
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m
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Gext=71,3 mc/h

LEGENDA SIMBOLI

Simbolo Descrizione

Canale  di mandata tipo rettangolare

Bocchetta di immissione aria con regolatore di portata a parete

Griglia di estrazione di tipo rettangolare

Indicatore direzionale del flusso d' aria di ripresa

Modello della bocchetta di immissione

Bocchetta di estrazione tipo a soffitto

Modello della bocchetta di estrazione

Pezzi speciali di raccordo

 ... x ...

 .... Ø

 ... x ...

 .... Ø

Canale  di mandata tipo circolare

Canale  di estrazione tipo rettangolare

Canale  di estrazione tipo circolare

Serranda taglia fuoco

Serranda di taratura

BL3 300x100
79,2 mc/h

GT 150 x 100

V/A-B
160
A0

BL3 (200x100)

Gae=61,2 mc/h
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BL3 (200x100)

Gae=61,2 mc/h
BL3 (200x100)

Gae=61,2 mc/h

250 x 350 mm
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55,0 mc/h

27b

28b

Gext=55,0 mc/h Gext=55,0 mc/h

55,0 mc/h 55,0 mc/h
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Gext=82,62 mc/hGext=100,0 mc/h Gext=100,0 mc/h
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V/A-B
160
A0

V/A-B
160
A0

V/A-B
160
A0

V/A-B
160
A0

V/A-B
160
A0

V/A-B
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V/A-B
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V/A-B
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V/A-B
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A+6

V/A-B
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BL3 (200x100)
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GT 300 x 150GT 300 x 150

GT 300 x 150

GT 300 x 150

GT 300 x 150

GT 300 x 150

GT 300 x 150

GT 300 x 150

GT 300 x 150

GT 300 x 150

GT 300 x 100

GT 300 x 100

GT 300 x 200
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7FACOLTA’ DI INGEGENERIA CIVILE ED INDUSTRIALE
CORSO DI LAUREA IN INGEGNERIA DELLE COSTRUZIONI EDILI E DEI SISTEMI AMBIENTALI (LM-24)  -  Corso di Impianti tecnici negli edifici  (a.a. 2015-2016)

Professore: Ing.  Marco Romagna              Studenti: Cantelmi Giuseppe   matr. 1158836 - Salini Daniele  matr.1712993

ESERCITAZIONE:  Progetto di impianti presso Struttura Sanitaria
TITOLO ELABORATO: Dimensionamento impianto aria primaria - Piano Primo

SERRANDA DI TARATURA
Sono dovute ad irregolarità presenti all'interno della tubazione, che causano una riduzione del carico. Le irregolarità riscontrate nel progetto

PIANTA PIANO PRIMO - Dimensionamento impianto aria primaria CALCOLO PERDITE DI CARICO DISTRIBUITE E CONCENTRATE

IMPIANTO DI IMMISSIONE
ΔPd = 0,10mm. c.a/m x 44,05 m =    44,05 Pa
ΔPc =  12  x 1,2 Kg/m³ x 3,04 m/s x [(1,0 x 2) + (0.2 x 2) + (13 x 0.7) + (1.4 x 3)] =   106,38 Pa
ΔPdiff (diffusori) = 9,4 + 7,5 + 1,2 =     18,10 Pa

       TOTALE PERDITE DI CARICO  ΔP:           168,53 Pa

SERRANDA TAGLIAFUOCO
Sono dovute ad irregolarità presenti all'interno della tubazione, che causano una riduzione del carico. Le irregolarità riscontrate nel progetto

PERDITE DI CARICO COMPLESSIVE
Sono dovute ad irregolarità presenti all'interno della tubazione, che causano una riduzione del carico. Le perdite di carico  più sfavorito si calcolano
sommando le perdite di carico distribuite ΔPd, le perdite concentrate ΔPc dovute alla geometria dei pezzi speciali ed alle perdite causate dai diffusori
(griglie di mandata e valvole di estrazione). Riassumendo:

J medio x D percorso più sfavorito

IMPIANTO DI ESTRAZIONE
ΔPd = 0,10mm. c.a/m x 44,35 m =             44,35 Pa
ΔPc  =  12  x 1,2 Kg/m³ x 3,22 m/s x [(1,2 x 2) + (0,2 x 4) + (4 x 0,7) + (1,4 x 3)]  =            63,45 Pa
ΔPdiff = 18,00 Pa

                TOTALE PERDITE DI CARICO  ΔP:        125,80 Pa

Calcolo della prevalenza tenendo conto della componente piezometrica = 125,8+9,81*3,5*1,2= 167,00 Pa

IMPIANTO DI ESTRAZIONE

IMPIANTO DI IMMISSIONE

PEZZI SPECIALI

)(


